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(54) Bezeichnung: Klebeband und seine Verwendung 

(57) Zusammenfassung: Klebeband (1) fur den fliegenden 
Rollenwechsel, insbesondere in Papierveredelungsma- 
schinen, mit einem Papiertrager (2), der einseitig mit einer 
Selbstklebemasse (3) beschichtet ist, wobei ein Teil der . 
nichtklebenden Ruckseite des Papiertragers (2) mit einem 
beidseitig kl.ebenden Klebeband (6) ausgerustet ist, wel- 
ches einen spleififreudigen Papiertrager (7) aufweist, der 
beidseits mit einer Selbstklebemasse (8, 9) ausgerustet ist 
und welches in einem Abstand (V) von 0,5-15 mm von einer 
der beiden Langskanten des Klebebandes (1) angeordnet 
ist, und wobei auch der andere Randbereich der Ruckseite 
des Papiertragers (2) mit. einem schmalen Streifen eines 
beidseitig klebenden Klebebandes (14) ausgerustet ist, 
welches einen spleififreudigeh Papiertrager (15) aufweist, 
der beidseits mit einer Selbstklebemasse (16, 17) ausge- 
rustet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Klebeband, insb. fur 
den fliegenden Rollenwechsel (flying splice) in Pa- 
pierveredelungsmaschinen, Rotationsmaschinen u. 
dergl., sowie seine Verwendung, insb. beim Tiefdruck 
und Offsetdruck. 

Stand der Technik 

[0002] Der fliegende Rollenwechsel ist u.a. in Pa- 
pierfabriken und bei der Papierverarbeitung ein gan- 
giges Verfahren, urn ohne die schnell laufenden Ma- 
schinen anhalten zu mussen eine alte, fastabgespul- 
te Papierrolle durch eine neue zu ersetzen. Dabei 
werden doppelseitig klebende Selbstklebebander, 
sog. Fixe, eingesetzt, die einerseits hochklebrig und 
- tackig sind, andererseits aber aufgrund ihrer ggf. 
wasserloslichen Selbstklebemassen und Papiertra- 
ger beim Wiedereinsatz der Abfalle in der Papierma- . 
schine nicht storen. Diese Fixe werden - oft in kunst- 
voller Zackenform - am Bahnanfang der neuen Rolle 
verklebt, eine Prozedur, die erfahrene Fachleute ver- 
langt, wobei fur den gesamten Arbeitsvorgang auf- 
grund der schnell laufenden Maschinen nur Minuten 
bleiben, je nach Arbeitsbreite und Splice-Technik. - 
Solche Fixe sind u.a. als tesaflx von der tesa AG im 
Handel. 

[0003] Das herausragende Problem bei derartigen 
Rollenwechseln ist jedoch bis Heute ein unkontrol- 
liertes Reiflen beim Spleiftvorgang. Die oftmals ruck- 
artig angreifenden Krafte werden entweder von den 
Klebebandern nicht ausgehalten, oder die Vorberei- 
tung der neuen Rolle war nicht exakt genug, etwa 
leicht faltig, oder bei der Beschleunigung der neuen 
Bahn auf die Geschwindigkeit der alten gerat Luft un- 
ter die Vorderkante der neuen Bahn, was auch im- 
mer, ein Reifien verhindert einen korrekten Spleift- 
vorgang, die Maschinen mussen angehalten, neu 
ausgerustet und wieder angefahren werden. 

[0004] Ein weiteres Problem stellen klebende Berei- 
che dar, die nach dem erfolgten Spleiftvorgang auf 
der alten und/oder neuen Papierbahn verbleiben und 
beim weiteren Durchlaufen der Maschinen storen 
konnen. Um diese Problem zu losen, beschreibt EP 
818.408 B1 ein Klebeband fur derartige Anwendun- 
gen, bei dem nach erfolgtem Splice keine klebenden 
Flachen mehr auftreten, indem ein spleiftfreudiger 
Papiertrager (dort 7) zum Einsatz kommt, der beim 
Splice spaltet und so die zur Verklebung mit der zwei- 
ten Lage der neuen Rolle eingesetzten Klebemassen 
(8 und 9) abdeckt und damit nicht-klebend hinter- 
lasst. Solche Fixe sind als tesa-EasySplice von der 
tesa AG im Handel. - Ein ahnliches Klebeband be- 
schreibt DE 1 96 32 689 A1 , wobei hier ein spleiftfreu- 
diger Papiertrager eingesetzt wird, der uber die ge- 
samte Breite des Klebebandes spaltet, vgl. insb. 
Fig. 3. 



[0005] Gleichwohl haben aber auch derartige Kle- 
bebander Nachteile. So erweist sich ein Klebeband 
mit einem spleilifreudigen Papiertrager, der uber die 
gesamte Breite des Klebebandes spaltet (DE 196 32 
689 A1), beim Spleifivorgang als nachteilig gegenii- 
ber einem Klebeband, bei dem nur ein schmaler 
Streifen mit einem spleififreudigen Papiertrager (EP 
818.408 B1, dort 7) verwendet wird, wobei dieses 
schmale Streifen mit einer Seite des Klebebandes 
abschlieftt (vgl. EP 818.408 B1, Fig. 1-3). Aber auch 
ein solches Klebeband mit nur einem schmalen sol- 
chen Streifen (EP 818.408 B1) zeigt in der Praxis 
Nachteile, indem bei seinem Einsatz zu viele Reifcer 
beim Spleiftvorgang auftreten und auch ein zu leich- 
tes Abheben der fur den Splice vorbereiteten obers- 
ten Lage der neuen Rolle beim Beschleunigen auf- 
tritt. 

[0006] Um dieses zu leichte Abheben zu vermeiden 
schlagt DE 198 30 674 A1 vor, auch den anderen 
Randbereich des Klebebandes mit einem schmalen 
solchen Streifen mit einem spleififreudigen Papiertra- 
ger auszurusten. Um die Reifier zu vermeiden 
schlagt DE 199 02 179 A1 vor, diesen schmalen 
Streifen in einem Abstand von 0,5 bis 1 5 mm von der 
einen Langskante des Klebebandes anzuordnen. 

[0007] Aber auch diese Ausgestaltungen vermogen 
nicht in alien in der Praxis auftretenden Fallen zu 
uberzeugen. So ergeben sich insb. beim Antrieb von 
Papierrollen mit einem oder mehreren Gurten, wie 
dies etwa beim Tiefdruck und Offsetdruck ublich ist 
und wie dies in Fig. 1 A dargestellt ist, Probleme beim 
fliegenden Rollenwechsel, indem im Bereich des 
Gurtantriebs die oberste Lage der neuen Rolle nicht 
mit einem Splice-Klebeband ausgerustet werden 
kann. In diesem Bereich verbleibt die oberste Lage 
ungesichert, und um ein zu starkes Eindringen von 
Luft beim Beschleunigen zu vermeiden, wird dieser 
Bereich allgemein V-formig eingeschnitten, wie dies 
in Fig. 1A dargestellt ist. Die Bereiche rechts und 
links davon werden mit Klebebandern gesichert und 
sind so fur den Splice vorbereitet, jedoch nur unzu- 
langlich. Denn in der Praxis zeigt sich, dass mit den 
bisher vorgeschlagenen Klebebandern keine zufrie- 
denstellenden Resultate erzieit werden, in dem V-for- 
mig ausgeschnittenen Bereich (und nicht nur dort) 
kommt es immer wieder zu Reifiern. 

[0008] Aufgabe der Erfindung war es, hier Abhilfe zu 
schaffen, insb. die Nachteile des Standes der Technik 
zu vermeiden oder zumindest in fur die Praxis ausrei- 
chender Weise abzumildern. 

[0009] Demgemass betrifft die Erfindung ein Klebe- 
band (1) fur den fliegenden Rollenwechsel insb. in 
Papierveredelungsmaschinen, mit einem Papiertra- 
ger (2), der einseitig mit einer Selbstklebemasse (3) 
beschichtet ist, wobei ein Teil der nichtklebenden 
Ruckseite des Papiertragers (2) mit einem beidseitig 
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klebenden Klebeband (6) ausgerustet ist, welches ei- 
nen spleissfreudigen Papiertrager (7) aufweist, der 
beidseits mit.einer Selbstklebemasse (8, 9) ausge- 
rustet ist, und welches in einem Abstand (V) von 
0,5-15 mm von einer der beiden Langskahten des 
Klebebandes (1) angeordnet ist, und wobei auch der 
andere Randbereich der Ruckseite des Papiertra- 
gers (2) mit einem schmalen Streifen eines beidseitig 
klebenden Klebebandes (14) ausgerustet ist, wel- 
ches einen spleissfreudigen Papiertrager (15) auf- 
weist, der beidseits mit einer Selbstklebemasse (16, 
17) ausgerustet ist. 

[0010] Damit werden beim fliegenden Rollenwech- 
sel beachtliche Fortschritte realisiert, die sich insb. in 
der Praxis zeigen, insb. bei der Verwendung in mit 
Gurten angetriebenen Rollen, etwa im Tiefdruck und 
Offsetdruck. Dabei lasst sich das erfindungsgemafte 
Klebeband bis unmittelbar an den V-formigen Ein- 
schnitt in dem Bahnanfang der neuen Bahn heran 
kleben, sodass nicht nur die Vorderkante der obers- 
ten Bahn gut gesichert ist, auch gegen ein allzu leich- 
tes Abheben beim Beschleunigen, sondern auch der 
V-formig eingeschnittene Bereich seitlich gesichert 
ist, indem dort das dem eingeruckt angeordneten 
Klebeband gegenuberliegende Klebeband (14) bis 
nahe an den Einschnitt heranreicht, wie dies aus 
Fig. 4 ersichtlich ist. Damit wird zugleich erreicht, 
dass dieser- an sich ungesicherte - Bereich gegen 
einen unerwunschten Lufteintritt beim Beschleunigen 
besser geschutzt ist, und dass damit insgesamt we- 
sentlich weniger Reifier beim Splice auftreten. Diese 
Vorteile zeigen sich auch bei anderen Splice-Ausfuh- 
rungen, bei denen ggf. durch unachtsame Vorberei- 
tung die Vorderkante der obersten Bahn nur unzurei- 
chend ausgerustet wurde, bei denen also Lufteintritt 
beim Beschleunigen mogiich wird, ohne dass dies ei- 
nen Reifter zur Folge hat. Auch bei weniger gut fur 
Verklebungen geeigneten Oberflachen, etwa bei 
hochwertig ausgerusteten Papieren, wie sie im Tief- 
druck eingesetzt werden, ergibt sich erfindungsge- 
mafl ein problemloserer Splice als bisher mogiich. 

[0011] Der Ausdruck r ,spleissfreudiger Papiertrager" 
steht fur einen Papiertrager aus Spaltpapier, wie dies 
im Sprachgebrauch der einschlagigen Techniker und 
auch in der einschlagigen Literatur ublich geworden 
ist. Geeignete solche Papiere sind u.a. in DE 199 02 
179 A1 beschrieben oder auch sog. zusammenge- 
gauchte Papiere (aus mehreren/verschiedenen La- 
gen). 

[0012] Als Selbstklebemassen eignen sich beson- 
ders fur repulpierbare Produkte insb. wasserlosliche 
solche Massen, wie sie an sich bekannt sind, wobei 
auch die in dem Klebeband eingesetzten Trager-Pa- 
piere auf diese Eigenschaften hin ausgewahlt wer- 
den. 

[0013] Vorteilhaft ist ein solches Klebeband dadurch 



gekennzeichnet, dass die Selbstklebemasse (3) eine 
Abdeckung (4) aufweist, die vorzugsweise mit einem 
Schlitz (5) versehen ist, der vorzugsweise im Abstand 
von 1 5-40 mm von der Langskante des Klebebandes 
(1) angeordnet ist, an welcher ruckseitig eingeruckt 
das Klebeband (6) angeordnet ist. 

[0014] Weiterhin vorteilhaft ist ein solches Klebe- 
band dadurch gekennzeichnet, dass es etwa 60-80 
mm breit ist, das auf seiner Ruckseite eingeruckt an- 
geordnete Klebeband (6) etwa 3-15 mm, vorzugs- 
weise 3-10 mm breit ist, und das auf der Ruckseite 
im anderen . Randbereich angeordnete Klebeband 
(14) etwa 3-15 mm, vorzugsweise 9-10 mm breit ist. 

[0015] Weiterhin vorteilhaft ist ein solches Klebe- 
band dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand (V), 
mit dem das Klebeband (6) von einer der beiden 
Langskanten des Klebebandes (1) angeordnet ist, 
1-7 mm betragt. 

[0016] Weiterhin vorteilhaft ist ein solches Klebe- 
band dadurch gekennzeichnet, dass das Klebeband 
(14) seitlich mit der dem eingerucktetr Klebeband (6) 
gegenuberliegenden Langskante des Klebebandes 
(1) abschlieftt. 

[0017] Weiterhin vorteilhaft ist ein solches Klebe- 
band dadurch gekennzeichnet, dass die auf der 
Ruckseite des Papiertragers (2) angeordneten Kle- 
bebander (6, 14) aus dem selben Material bestehen. 

[0018] Die Erfindung betrifft auch die Verwendung 
eines solchen Klebebandes fur einen fliegenden Rol- 
lenwechsel, bei dem die Rollen gurtgetriebenen sind, 
wobei insb. die oberste Bahn der neuen Rolle im vom 
Gurt erfassten Bereich V-formig eingeschnitten ist 
und das Klebeband rechts und links dieses Bereichs 
eingesetzt wird. 

[0019] Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren ei- 
nes fliegenden Rollenwechsels in einer Papiervere- 
delungsmaschine o. dergl., wobei ein solches Klebe- 
band der obersten Bahn einer neuen Rolle teilweise 
hinterklebt wird, wahrend die auf der Ruckseite des 
Klebebandes angeordneten beiden Klebebander ih- 
rerseits mit der darunter liegenden Bahn verkleben 
und damit die oberste Bahn sichern, ggf. unter Aus- 
lassung eines von einem die Rolle antreibenden Gur- 
tes erfassten Bereichs, worauf die so ausgerustete 
neue Rolle neben einer fast abgespulten, zu erset- 
zenden Rolle platziert wird, auf die gleiche Geschwin- 
digkeit wie diese beschleunigt wird, und dann so ver- 
schwenkt wird, dass die offenliegende Selbstklebe- 
masse des Klebebandes mit der Bahn der fast abge- 
spulten Rolle bei im Wesentlichen gleichen Ge- 
schwindigkeiten verklebt, wahrend zugleich die 
spleissfreudigen Papiertrager derart spleissen, dass 
die auf ihnen beschichteten Selbstklebemassen von 
ihren Resten nichtklebend abgedeckt verbleiben. 
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[0020] Vorteilhaft wird dieses Verfahren so ausge- 
fuhrt, dass von der geschlitzten Abdeckung zunachst 
nur der (kleinere) Teil abgezogen wird, der nicht dem 
ruckseitig eingeruckt angeordneten Klebeband ge- 
genuber liegt, das Klebeband mit dem damit freige- 
legten Teil der Selbstklebemasse hlnter die oberste 
Bahn einer neuen Rolle geklebt wird, wahrend der 
andere (groftere) Teil der Abdeckung erst kurz vor 
dem Einsatz zum fliegenden Rollenwechsel abgezo- 
gen wird. 

[0021] In der Praxis ermoglicht dies, dass nur eine 
Person den Splice einer bis zu ca. 8 m breiten Papi- 
errolle vorbereitet und vornimmt. Die „Fahne" der 
neuen Rolle kann z.B. zuruckgeschlagen werden, 
d.h. die oberste Papierbahn wird nach oben umge- 
legt. Dann wird auf die darunter liegende Bahn quer 
und insb. diagonal ein erfindungsgemaftes Klebe- 
band aufgeklebt mittels seiner beiden Streifen eines 
doppelseitigen Klebebandes, wahrend die obere 
Selbstklebemasse vorteilhaft mit einem Abdeckpa- 
pier abgedeckt ist. Dann wird vorteilhaft zunachst nur 
der obere Bereich des (geschlitzten) Abdeckpapiers 
abgezogen und die „Fahne" uber das Klebeband zu- 
riickgelegt und festgeklebt. Nun kann der uberste- 
hende Teil der „Fahne" so umgeknickt und abge- 
trennt werden, dass ein Teil des Klebebandes frei 
liegt. Dann - ggf. spater - wird der Rest des Abdeck- 
papiers abgezogen und die Rolle ist fertig fur den 
Splice. 

[0022] Insgesamt wird es so der Papierindustrie er- 
moglicht, von dem bisherigen Verfahren der „Sprit- 
zenverklebung" abzugehen, ohne aber deren Vorteile 
aufzugeben. Aus technischen Grunden und auch aus 
Rationalisierungsgrunden ist es erwunscht, beim au- 
tomatischen Rollenwechsel an Beschichtungsanla- 
gen von der bekannten ..Spitzenverklebung" mit beid- 
seitig klebendem Klebeband (Fix) abzugehen; nun 
kann vorteilhaft auf ein erfindungsgemaftes Klebe- 
band umgestelit werden. 

[0023] Zudem kann eine dem Verbraucher angebo- 
tene Rolle des Klebebandes wesentlich gleichmafti- 
ger ausgefuhrt werden, insb. ohne Neigung zum Te- 
leskopieren, Und es sind auch grofcere Rollen pro- 
blemlos machbar und zu handhaben. 

[0024] Erfindungsgemaft geht man vorteilhaft so 
vor, dass die oberste Papierlage einer neuen Rolle 
mit einem ca. 75 mm breiten einseitig klebenden ab- 
gedeckten Klebeband unterklebt wird (diagonal zur 
laufrichtung). Die Unterklebung sollte ca. 15 mm be- 
tragen. Vor dem Unterkleben wird das 15 mm breite 
Abdeckpapier langs eines Schlitzes oder Perforation 
abgezogen. Fur den eigentlichen Splice-Vorgang 
bieiben nach Abzug des restiichen Trennpapiers 
dann noch etwa 60 mm. 

[0025] Im Folgenden soil die Erfindung anhand ei- 



nes Ausfuhrungsbeispiels naher beschrieben -wer- 
den, ohne sie damit aber unnotig einschranken zu 
wollen. Es zeigen: 

[0026] Fig. 1A: eine schematische Ansicht einer 
neuen Rolle, herkommlich fur einen Splice vorberei- 
tet und gurtgetrieben, 

[0027] Fig. 1 B: eine seitliche, schematische Ansicht 
eines erfindungsgemafien Klebebandes, 

[0028] Fig. 2: eine seitliche, schematische Ansicht 
eines Klebebandes gemaft Fig. 1B, aufgeklebt auf 
eine Papierrolle und fertig fur einen fliegenden Rol- 
lenwechsel, 

[0029] Fig. 3: eine Ansicht gemaft Fig. 2, aber nach 
erfolgtem fliegenden Rollenwechsel, 

[0030] Fig. 4: eine schematische Draufsicht auf 
eine Anordnung gemafi Fig. 2. 

[0031] Auf Fig. 1 A wurde bereits weiter vorn Bezug 
genommen. Sie zeigt eine zum fliegenden Rollen- 
wechsel vorbereitete neue Papierrolle, ausgerustet 
und vorbereitet in bekannter Weise. Im Einzelnen zei- 
gen Fig. 1B-4 ein Klebeband 1 mit einem Papiertra- 
ger2, einseitig beschichtet mit einer Selbstklebemas- 
se 3. Die Gesamtdicke des Tragers 2 mit Selbstkle- 
bemasse 3 betragt ca. 0,08 mm, die Breite ca. 75 
mm. Abgedeckt ist die Selbstklebemasse 3 mit einem 
silikonisierten Trennpapier 4, das in ca. 15 mm Ab- 
stand vom linken Rand mit einem Schlitz 5 versehen 
ist, so dass zunachst der linke Teil 4a des Trennpa- 
piers 4 abgenommen werden kann, dann der rechte 
Teil 4b. Am rechten Ende des Klebebandes 1 ist ein 
beidseitig klebendes Klebeband 6 unterklebt, beste- 
hend aus einem spleissfreudigen Papiertrager 7, 
beidseits beschichtet mit einer Selbstklebemasse 8 
bzw. 9. Das Klebeband 6 hat eine Breite von ca. 9 
mm und ist urn V ca. 3 mm eingeruckt. Am linken 
Ende des Klebebandes 1 ist ein weiteres beidseitig 
klebendes Klebeband 14 unterklebt, aus demselben 
Material wie Klebeband 6, mit spleissfreudigen Pa- 
piertrager 15, beidseits beschichtet mit einer Selbst- 
klebemasse 16 bzw. 17, Breite ca. 5 mm. -Auch die 
Selbstklebemassen 9 und 1 7 konnen mit Trennpapier 
abgedeckt sein (nicht dargestellt und nicht notig 
wenn zur Rolle gewickelt). 

[0032] In Fig. 2 ist dargestellt, wie ein solches Kle- 
beband 1 hinter eine Papierbahn 11 geklebt ist, und 
zwar mit dem linken Teil, nachdem von diesem das 
Trennpapier 4a abgezogen wurde. Die freiliegende 
Selbstklebemassen 9 und 17 sind auf die unter der 
Papierbahn 11 liegende Papierbahn 12 einer Papier- 
rolle geklebt. Auch der rechte Teil des Trennpapiers 
4b wurde abgezogen, so dass die so ausgerustete 
Papierrolle fertig fur einen fliegenden Rollenwechsel 
ist, wobei die Verklebung des Klebebandes 1 schrag 
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uber die Rolle verlauft, urn einen Ruck im Moment 
des fliegenden Rollenwechsels zu verrheiden. - Die 
Selbstklebemasse 3 liegt nun offem und bereit fur die- 
sen fliegenden Wechsel, in einer Brelte von ca. 60 
mm und uber die gesamte Breite der Papierrolle. 

[0033] Die so ausgerustete. (neue) Papierrolle wird 
neben die abgewickelte (alte) Papierrolle gebracht, 
an die die neue angesetzt werden soil, und auf die 
glejche Drehgeschwindigkeit beschleunigt wie diese. 
1st dies erreicht, kann der Wechsel vollzogen werden: 
die neue Rolle wird an die alte herangefuhrt, die 
Selbstklebemasse 3 verklebt gemaft Fig. 3 mit der 
Papierbahn 13 der alten Rolle, wahrend die spleiss- 
freudigen Papiertrager 7 und 15 derart spleissen, 
dass Teile 7a bzw. 15a auf dem Klebeband 1 verblei- 
ben und dort die Selbstklebemasse 8 bzw. 16 abde- 
cken, wahrend die anderen Teile 7b bzw. 15b auf der 
Selbstklebemasse 9 bzw. 17 verbleiben, welche auf 
der Papierbahn 12 kleben. Damit sind beide Selbst- 
klebemassen 8 und 9 bzw. 16 und 17 gewisserma- 
ften neutralisiert, kleben nicht mehr und storen damit 
auch nicht im weiteren Prozess in den Papier- und. 
Beschichtungsanlagen. 

[0034] In Fig: 4 ist dargestellt, wie die Verhaltnisse 
bei einer gurtgetriebenen Rolle sind, auf die 
Fig. 1B-3 wird Bezug genommen. Deutlich wird da- 
bei, wie nah die Klebebander 14 im Bereich des 
V-formigen Einschnitts der Kante der Papierbahn 11 
kommen und diese stabilisieren. 

[0035] Die Herstellung eines erfindungsgemafien 
Klebebandes findet insb. so statt, dass auf die nicht 
klebende Ruckseite eines Klebebandes (aus 2 und 3) 
zwei Streifen eines Fixes mit spleissfreudigem Trager 
aufkaschiert werden. Darauf wird das Laminat ge- 
schnitten. Es konnen auch die Breiten der zwei Strei- 
fen Fixe gleich sein, d.h. fur beide Streifen Fix kann 
das selbe Material verwendet werden. 

Patentanspruche 

1 . Klebeband (1) fur den fliegenden Rollenwech- 
sel insb. in Papierveredelungsmaschinen, mit einem 
Papiertrager (2), der einseitig mit einer Selbstklebe- 
masse (3) beschichtet ist, wobei ein Teil der nichtkle- 
benden Ruckseite des Papiertragers (2) mit einem 
beidseitig klebenden Klebeband (6) ausgerustet ist, 
welches einen spleissfreudigen Papiertrager (7) auf- 
weist, der beidseits mit einer Selbstklebemasse (8, 9) 
ausgerustet ist, und welches in einem Abstand (V) 
von 0,5-15 mm von einer der beiden Langskanten 
des Klebebandes (!) angeordnet ist, und wobei auch 
der andere Randbereich der Ruckseite des Papier- 
tragers (2) mit einem schmalen Streifen eines beid- 
seitig klebenden Klebebandes (14) ausgerustet ist, 
welches einen spleissfreudigen Papiertrager (15) 
aufweist, der beidseits mit einer Selbstklebemasse 
(16, 17) ausgerustet ist. 



2. Klebeband nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Selbstklebemasse (3) eine Abde- 
ckung (4) aufweist, . die vorzugsweise mit einem 
Schlitz (5) versehen ist, der vorzugsweise im Abstand 
von 15-40 mm von der Langskante des Klebebandes 
(1) angeordnet ist, an welcher ruckseitig eingeruckt 
das Klebeband (6) angeordnet ist. 

3. Klebeband nach einem der Anspruche 1-2, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Klebeband (1) 
60-80 mm breit ist, das auf seiner Ruckseite einge- 
ruckt angeordnete Klebeband (6) 3-15 mm, vorzugs- 
weise 3-10 mm breit ist, und das auf der Ruckseite 
im anderen Randbereich angeordnete Klebeband 
(14) 3-15 mm, vorzugsweise 9-10 mm breit ist. 

4. Klebeband nach einem der Anspruche 1-3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand (V), mit 
dem das Klebeband (6) von einer der beiden Langs- 
kanten des Klebebandes (1) angeordnet ist, 1-7 mm 
betragt. 

5. Klebeband nach einem der Anspruche 1-4, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Klebeband (14) 
seitlich mit der dem eingeruckten Klebeband (6) ge- 
genuberliegenden Langskante des Klebebandes (1) 
abschliefM. 

6. Klebeband nach einem der Anspruche 1-5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die auf der Ruckseite 
des Papiertragers (2) angeordneten Klebebander (6, 
14) aus dem selben Material bestehen. 

7. Verwendung eines Klebebandes nach einem 
der Anspruche 1-6 fur einen fliegenden Rollenwech- 
sel, bei dem die Rollen gurtgetriebenen sind, wobei 
insb. die oberste Bahn der neuen Rolle im vom Gurt 
erfassten Bereich V-formig eingeschnitten ist und das 
Klebeband rechts und links dieses Bereichs einge- 
setzt wird. 

8. Verfahren eines fliegenden Rollenwechsels in 
einer Papierveredelungsmaschine o. dergl., wobei 
ein Klebeband nach einem der Anspruche 1-6 der 
obersten Bahn einer neuen Rolle teilweise hinterklebt 
wird, wahrend die auf der Ruckseite des Klebeban- 
des angeordneten beiden Klebebander ihrerseits mit 
der darunter liegenden Bahn verkleben und damit die 
oberste Bahn sichern, ggf. unter Auslassung eines 
von einem die Rolle antreibenden Gurtes erfassten 
Bereichs, worauf die so ausgerustete neue Rolle ne- 
ben einer fast abgespulten, zu ersetzenden Rolle 
platziert wird, auf die gleiche Geschwindigkeit wie 
diese beschleunigt wird, und dann so verschwenkt 
wird, dass die offenliegende Selbstklebemasse des 
Klebebandes mit der Bahn der fast abgespulten Rolle 
bei im Wesentlichen gleichen Geschwindigkeiten ver- 
klebt, wahrend zugleich die spleissfreudigen Papier- 
trager derart spleissen, dass die auf ihnen beschich- 
teten Selbstklebemassen von ihren Resten nichtkle- 
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bend abgedeckt verbleiben. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass von der geschlitzten Abdeckung zu- 
nachst nur der (kleinere) Tell abgezogen wird, der 
nichtdem ruckseitig eingeruckt angeordneten Klebe- 
band gegenuber liegt,.das Klebeband mit dem damit 
freigelegten Teil der Selbstklebernasse hinter die 
oberste Bahn einer neuen Rolle geklebt wird, wah- 
rend der andere (groftere) Teil der Abdeckung erst 
kurz vor dem Einsatz zum fliegenden Rollenwechsel 
abgezogen wird. 

Es folgt ein Blatt Zeichnungen 
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Anhangende Zeichnungen 
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